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Mit

vom Sonderabfall zum Rohstoff

Vor wenigen Wochen wurde in England eine bisher einzigartige Aufbereitungs-
anlage installiert. Pro Stunde verarbeitet sie 2.000 kg Olschlamm und gewinnt

aus den darin enthaltenen Fliissigkeiten energieeffizient Brennstoff zuriick, der
die Eigenschaften von gewdhnlichem Heizél hat

Bild 1: Auch heute noch werden Olabfille oft nicht aufbereitet, sondern in Fliisse und Seen
geleitet oder schlichtweg in die Landschaft gekippt. Das Bild zeigt Olschlamme aus einer
Tankreinigung in den Vereinigten Arabischen Emiraten

eden Tag fallen weltweit Tausen-

de von Tonnen 6lhaltiger Abfal-
le an - Tendenz steigend (Bild
1). Kein Wunder, dass auch die
Nachfrage nach Anlagen zur Auf-
bereitung solcher Sonderabfille
wichst. ,,Okologisch und ékono-
misch setzt die Hochtemperatur-
Vakuum-Trocknung hier Maf3sta-
be*, erklirt Reinhard Schmidt,
Geschaftsfuhrer von Econ Indus-
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tries. Er hat mit seinem Team die
neue Anlage in England errichtet.

Wohin mit all den Olabfillen?

Olabfille aus dem ganzen Land tre-
ten seither Tag fir Tag die Reise
nach Sheffield an. Dort hat das
Ingenieurteam von Econ Industries
eine einzigartige Aufbereitungsanla-
ge errichtet. 2.000 Kilogramm der

schidlichen olhaltigen Abfille kann
sie pro Stunde in unbedenkliches
Material umwandeln. ,Die Anlage
ist einmalig auf der Welt, genau
zugeschnitten auf die Anforderun-
gen des Kunden®, erkldrt Sebasti-
an Kemmer, Ingenieur fir Verfah-
rens- und Umwelttechnik. Sie ver-
arbeitet 6lhaltige Schlamme nach
dem Prinzip der Hochtemperatur-
Vakuum-Trocknung und bereitet
die Abfille auf umweltfreundli-
che und wirtschaftliche Weise auf.
Die Verbrennung der schiddlichen
Materialien als auch deren direkte
Deponierung werden dadurch ver-
mieden. ,,Auflerdem verbraucht sie
im Vergleich zur bisher eingesetzten
Anlagentechnik lediglich ein Viertel
der Energie, so Sebastian Kemmer.

Es bleiben kaum noch umwelt-
schédliche Stoffe zuriick

Kernstiick der Anlage ist ein 30
Tonnen schwerer und zehn Kubik-
meter fassender Trockner, in den
die Olabfille befordert werden.
Unter Vakuum wird der Man-
tel des Trockners auf bis zu 400
Grad Celsius erhitzt, wihrend ein
grofles Schaufelwerk im Inneren
den Schlamm gleichmifig verteilt.
Wenn der Siedepunkt erreicht ist,
verdampft das Ol allmihlich. Fil-
tertechnik verhindert, dass dabei
schidliche  Stoffe entweichen.
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Das gehaltene Vakuum sorgt zum
einen fiir sichere Bedingungen und
zum anderen dafiir, dass das Ol
bereits bei 350 statt bei 450 Grad
Celsius verdampft.

Anschliefend ~ werden  die
Dimpfe im Kondensator zu Brenn-
stoff verfliissigt, der eine dhnliche
Konsistenz wie normales Heizol
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Sonderabfille umweltschonend aufbereiten

,Auch heute noch werden Sonderabfille oft nicht aufbereitet
und wiederverwertet, sondern in Flisse, Teiche und Seen geleitet

oder schlichtweg in die Landschaft
gekippt”, weiR Econ-Geschéftsfiihrer
Reinhard Schmidt aus der Praxis zu
berichten. Dass die jeweilige Ge-

setzgebung dies nattirlich verbietet,
habe lber Jahrzehnte niemanden
interessiert. Aber allmahlich werden
die Behérden konsequenter in der

hat. ,,Ziel ist es, schidliche von
unbedenklichen Stoffen zu tren-
nen, um die Abfallmenge auf einen
Bruchteil zu reduzieren®, erklart

Sebastian Kemmer. Laboranalysen
haben gezeigt, dass die verbleiben-
den Feststoffe nach der Behand-
lung deponiefihig sind oder wie-
derverwertet werden konnen.

Das individuelle Konzept taugt
auch fiir andere Anwender

Das Konzept ist vom deutschen
TUV gepriift und die gesamte
Anlage entspricht den europd-
ischen Richtlinien zum Explosi-
onsschutz (ATEX). ,Die grofite
Herausforderung war die bauli-
che Beschriankung®, so Sebastian
Kemmer. Er musste die Anlage
so planen, dass sie in eine bereits

»Sonderabfille kennen keine
Konjunkturkrise®,

Reinhard Schmidt, Geschaftsf-
tihrer Econ Industries

Beobachtung und Bestrafung. Immer
mehr Unternehmen entscheiden sich
seitdem fiir Aufbereitungsanlagen.

Ein wichtiges Argument dafiir sind
vor allem die giinstigen Betriebskosten. Gegentiber Verbrennungs-
anlagen betragen sie nur 10 bis 20 Prozent.

bestehende, 14 Meter hohe Halle
passt. Allein der Trockner hat eine
Hohe von 2,50 Metern. Fiir dessen
Installation wurde ein Loch in die
Seite der Halle geschnitten, etwa
drei Meter der Maschine liegen im
Freien. Obwohl das Konzept fiir
den englischen Standort einmalig
ist, wurden jiingst Vertrdge fiir

weitere vier Anlagen unterzeich-
net. ,,Sonderabfille kennen keine
Konjunkturkrise“, so Geschafts-
fithrer Reinhard Schmidt.

econ industries GmbH u. Co. KG
D-82319 Starnberg
www.econindustries.com

Recyclinganlagen

Schneidmiihlen sind
Energiefresser in Recyc-
linganlagen. Daher liegt
es nahe, ein besonde-
res Augenmerk auf diese
Maschinen zu legen. Der
Anlagenbauer Herbold
halt mit seinen zwangs-
beschickten Schneid-
miihlen der Baureihe ,SB“ Energieeinsparungen von 30
bis 50 Prozent fiir machbar. Bezogen auf den Drei-Schicht-
Betrieb einer 75 kW-Mahlanlage summiert sich das auf
etwa 15.000 bis 25.000 jahrlich.

Warum diese Maschinen so energiesparend arbei-
ten ist schnell erklart. Das Material wird nicht unkont-
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rolliert im Einlauftrichter herumgewirbelt, sondern von
Stopfschnecken gezielt der Zerkleinerungszone zuge-
fiihrt. Der nutzlose Energieaufwand zum Hochschleu-
dern im Trichter entfallt. Zudem sei die Anzahl der Kor-
ner, die beim Vorbeilaufen des Rotor- am Statormessers
geschnitten werden, statistisch gesehen deutlich hoher
—was nicht nur den spezifischen Durchsatz erhéht, son-
dern sich auch in reduziertem Feinanteil, geringerer Er-
warmung des Mahlguts und verkiirzter Verweilzeit im
Mahlraum bemerkbar macht. Die ,,SB“-Baureihe gibt es
in fiinf BaugroRen von 1
bis 12 t/h Durchsatz mit
45 bis 315 kW Antriebs-
leistung.

Herbold Meckesheim GmbH
D-74909 Meckesheim
www.herbold.com
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