eCcony,

ENTSORGA | 09/2010 | S. 52/53 INDUSTRIES

IFAT ENTSORGA 2010

Olschlamme sind ein erhebliches Umweltproblem;
doch aus Olschlammen konnen wertvolle Rohstoffe
gewonnen werden.
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aufbereiten.

Vakuumtrocknung zur Aufbereitung von Olschlammen:

Vom Sonderabfall zum Rohstoff

Seit dem Aufbau der Olférderung, von Raffinerien und der
Petrochemie hat sich die Menge der geféhrlichen Reststoffe
drastisch erhéht, und damit auch die Nachfrage nach Anlagen
zur Aufbereitung der Sonderabfélle. Die bayerische Firma econ
industries konstruiert und installiert Anlagen, die Olschldmme in
wertvolle Rohstoffe umwandelt.

Jeden Tag fallen weltweit Tausende von Ton-
nen 6lhaltiger Abfélle an. Die Nachfrage nach
Anlagen zur Aufbereitung von Sonderabfallen
wadchst, erklart Reinhard Schmidt, der Ge-
schéftsfihrer von econ industries aus dem
bayerischen Starnberg. ,Imagine - Zero indus-
trial waste!” — diese Idee hat sich das Unter-
nehmen auf die Fahne geschrieben. Mit seinen
Anlagen bereitet es Altlasten und Sonderab-
falle aus Olraffinerien, der Industrie und Kran-
kenhdusern auf — energiesparend und um-
weltschonend. Okologisch und 8konomisch
liegt die Technik seiner Anlagen — die Hoch-
temperatur-Vakuum-Trocknung - voll im
Trend, meint der Geschaftsfihrer, wie die An-
lage in der englischen Grafschaft South York-
shire mit einem Fassungsvermdgen von 8.400
Litern dlhaltiger Schiamme. Olabfélle aus dem
ganzen Land, Altlasten aus Raffinerien, Olla-
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gern und Tankreinigungen, treten taglich ihre
Reise in den Norden des Landes, nach Shef-
field, an. Aus den darin enthaltenen Flissig-
keiten gewinnt die Anlage Brennstoff zurtick,
der Eigenschaften von gewohnlichem Heizol
hat. 2000 Kilogramm der schadlichen, 6lhalti-
gen Abfélle kann sie pro Stunde verarbeiten
und in unbedenkliches Material umwandeln.
,Die Anlage ist einmalig auf der Welt, genau
zugeschnitten auf die Anforderungen des
Kunden”, erklart Sebastian Kemmer, Ingenieur
flir Verfahrens- und Umwelttechnik. Die 6lhal-
tigen Schldamme werden nach dem Prinzip der
Hochtemperatur-Vakuum-Trocknung (Va-
cuDry) auf umweltfreundliche und wirtschaft-
liche Weise aufbereitet. Dadurch wird die Ver-
brennung der schadlichen Materialien als auch
deren direkte Deponierung vermieden. ,Au-
Berdem verbraucht sie im Vergleich zur bisher
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Eine kiirzlich errichtete Anlage in Sheffield kann stiindlich
2000 Kilogramm an schadlichen, 6lhaltigen Abfallen

eingesetzten Anlagentechnik lediglich ein
Viertel der Energie”, so Kemmer.

Das Kernstiick der Anlage ist ein 30
Tonnen schwerer und zehn Kubikmeter fas-
sender Trockner, in den die Olabfélle beférdert
werden. Unter Vakuum wird der Mantel des
Trockners auf bis zu 400 °C erhitzt, wahrend
ein groBes Schaufelwerk im Inneren den
Schlamm gleichmaRig verteilt. Wenn der Sie-
depunkt erreicht ist, verdampft das Ol allméh-
lich, die Filtertechnik verhindert, dass schadli-
che Stoffe entweichen. Das gehaltene Va-
kuum sorgt zum einen fiir sichere Bedingun-
gen und zum anderen dafiir, dass das Ol be-
reits bei 350 statt bei 450 °C verdampft.
AnschlieBend werden die Dampfe im Konden-
sator zu Brennstoff verflissigt, der eine &hn-
liche Konsistenz wie normales Heizol hat. , Ziel
ist es, schadliche von unbedenklichen Stoffen

Zero industrial waste ... !



zu trennen, um die Abfallmenge auf einen
Bruchteil zu reduzieren”, erklart Kemmer.
Selbst Filterkuchen aus Raffinerien, die feste
Bestandteile von 40 Prozent aufweisen, kann
die Anlage aufbereiten. Laboranalysen haben
gezeigt, dass die (ibrig gebliebenen Feststoffe
nach der Behandlung deponieféhig sind oder
wiederverwertet werden kdnnen.

Ein Jahr lang haben die Ingenieure die
Anlage geplant, sie nach den Anforderungen
des Kunden entwickelt, im Labor an Modellen
getestet und anschlieBend die Konstruktion
begleitet. Das Konzept ist vom deutschen TUV
Uberpriift worden, die gesamte Anlage ent-
spricht den européischen Richtlinien zum Ex-
plosionsschutz (ATEX). , Die groRte Herausfor-
derung war die bauliche Beschrankung”, so
Kemmer. Die Anlage musste er so planen, dass
sie in eine bereits bestehende, 14 Meter hohe
Halle passt. Allein der Trockner hat eine Hohe
von 2,50 Metern. Fur dessen Installation
waurde ein Loch in die Seite der Halle geschnit-
ten, etwa drei Meter der Maschine liegen im
Freien.

Obwohl das Konzept fiir den eng-
lischen Standort einmalig war, haben Kemmer

und seine Kollegen im Vorfeld dhnliche Anla-
gen entwickelt, die mittels Vakuumtrocknung
auch OI- oder Quecksilberabfélle aufbereiten.
So gingen die Anlagen des Unternehmens, da-
runter auch solche zur Sterilisation medizini-
scher Abfalle, bereits nach Italien, Kuwait und
Tschechien. Vertrdge fir weitere vier Anlagen
hatecon industries allein schon in diesem Halb-
jahr unterzeichnet. ,Sonderabfélle kennen
keine Konjunkturkrise”, so Geschaftsfiihrer
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Die Ol-Aufbereitungs-
anlage in England ist
weltweit die erste, die
nach dem Prinzip der
Hochtemperatur-
Vakuum-Trocknung
arbeitet.

Schmidt. Die Zahl der Anfragen steigt perma-
nentan. Immer mehr Kunden entscheiden sich
flir Aufbereitungs- und gegen Verbrennungs-
anlagen. Ein Argument seien vor allem die we-
sentlich hoheren Betriebskosten der Verbren-
nungsanlagen - sie Ubersteigen jene der Re-
cyclinganlagen um das Fiinf- bis Zehnfache.
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