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Vakuumtrockner fiir Olschlamme

SONDERABFALL Eine kleine Firma will mit ihrer Technologie den Weltmarkt erobern:
Gefahrliche Stoffe sollen nicht mehr verbrannt, sondern aufbereitet werden.

edenken, dass das Geschift eines
B Tages nicht mehr so gut laufen konnte,
hat Reinhard Schmidt nicht. ,Son-
derabfille kennen keine Konjunkturkrise®,

sagt der Geschiftsfithrer von econ indus-
tries selbstbewusst.

nomisch voll im Trend. Inzwischen hat das
Unternehmen Anlagen nach Italien, Kuwait
und Tschechien geliefert. In der ersten Jah-
reshilfte 2010 hat econ industries Vertrige
fiir weitere vier Anlagen unterzeichnet. Da
neue Auftrige aus

Und in der Tat: Die
Nachfrage nach
Anlagen zur Auf-
bereitung von Son-

Anlage verbraucht nur ein
Viertel der Energie

Schweden, Frank-
reich und Austra-
lien anstehen, will
econ industries

derabfillen wichst.

Schmidt sucht bereits hinderingend nach
Ingenieuren der Elektro- und Verfahrens-
technik.

Schmidts Firma ist ein kleines Unterneh-
men mit Sitz im bayerischen Starnberg, acht
Mitarbeitern und dem Ziel, Sonderabfille
weitgehend stofflich aufzubereiten. Gegriin-
det wurde das Unternehmen im Jahr 2003,
seither entwickelt und baut econ industries
Spezialanlagen zur Aufbereitung industri-
eller und gefahrlicher Abfille. Die Schwer-
punkte liegen bisher in der Aufbereitung
von 6lhaltigen Schlimmen sowie medizi-
nischen Abfillen. Beide Abfallstrome wer-
den weitgehend stofflich verwertet, sodass
eine Verbrennung oder Deponierung nahe-
zu vermieden wird, verspricht das Unter-
nehmen. Noch verbleibende Restabfille
werden energetisch verwertet.

Auf Expansionskurs
Offenbar liegt das Starnberger Unterneh-

men mit seiner Hochtemperatur-Vakuum-
Trocknung sowohl 6kologisch als auch 6ko-

expandieren und
bis Ende des Jahres weitere Mitarbeiter ein-
stellen.

Die Anlagen planen die Ingenieure im
Team. Hinzu kommt die Konstruktion und
Installation. Erst kiirzlich haben sie in der
englischen Grafschaft South Yorkshire eine
Anlage installiert, die 8.400 Liter 6lhaltige
Schlimme verarbeiten kann. Olabfille aus
dem ganzen Land sowie Altlasten aus Raf-
finerien, Ollagern und Tankreinigungen

werden dort mittlerweile entsorgt. Die
von econ industries errichtete Aufberei-
tungsanlage kann nach eigenen Angaben
2.000 Kilogramm der schédlichen, élhal-
tigen Abfille pro Stunde verarbeiten und in
unbedenkliches Material umwandeln. Aus
den enthaltenen Fliissigkeiten gewinnt die
Anlage einen Brennstoff zuriick, der nach
Unternehmensangaben Eigenschaften von
gewchnlichem Heizol hat.

Ab in den Vakuumtrockner

»Die Anlage ist einmalig auf der Welt, genau
zugeschnitten auf die Anforderungen des
Kunden®, erklart Sebastian Kemmer, Inge-
nieur fiir Verfahrens- und Umwelttechnik
bei econ industries. ,Auflerdem verbraucht
sie im Vergleich zur bisher eingesetzten
Anlagentechnik lediglich ein Viertel der
Energie. Zunichst gelangen alle Olabfal-

Auf einen Blick:

Abfalle umweltfreundlich zu entsorgen.

m Der Markt fiir die Entsorgung von Sonderabfallen boomt. Selbst in den Jahren der Wirt-
schaftskrise war von einem Umsatzeinbruch kaum etwas zu spiiren.
m Dies liegt vor allem daran, dass weltweit inmer mehr Regierungen darauf achten, gefahrliche

m Dabei setzen sie verstérkt auf die stoffliche Verwertung, die im Vergleich zur thermischen
Entsorgung nicht nur umweltfreundlicher, sondern auch kostengiinstiger sein soll.

= Von diesem Trend profitiert das Unternehmen econ industries, das sich seit 2003 darauf
spezialisiert hat, schadliche Abfalle mittels Vakuumtrocknung aufzubereiten.

m Mittlerweile baut das Unternehmen seine Anlagen in zahlreichen Landern. Sie eignen sich vor
allem zur Aufbereitung 6lhaltiger Schiamme und medizinischer Abflle.

m Derzeit befindet sich das Unternehmen auf Expansionskurs, gesucht werden neue Ingenieure.
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le in das Kernstiick der Anlage. Dies ist ein
30 Tonnen schwerer und zehn Kubikmeter
fassender Trockner. Unter Vakuum wird der
Mantel des Trockners auf bis zu 400 Grad
Celsius erhitzt, wihrend ein grofles Schau-
felwerk im Inneren den Schlamm gleichma-
Rig verteilt.

Wenn der Siedepunkt erreicht ist, ver-
dampft das Ol allmdhlich. Die Filtertech-
nik verhindert, dass schadliche Stoffe ent-
weichen. Das wihrend der gesamten Pro-
zedur aufrechterhaltene Vakuum soll zum
einen fiir sichere Bedingungen sorgen, und
zum anderen dafiir, dass das Ol bereits bei

»Die grofite Herausforderung war die
bauliche Beschriankung®, so Kemmer. Die
Anlage musste er so planen, dass sie in eine
bereits bestehende, 14 Meter hohe Halle
passt. Allein der Trockner hat eine Hohe
von 2,50 Metern. Fiir dessen Installati-
on wurde ein Loch in die Seite der Halle

geschnitten, etwa drei Meter der Maschine
liegen im Freien.

Doch damit solche Auftrage tiberhaupt
zustande kommen, braucht es eine kon-
sequente Umsetzung der Gesetzgebung.
Noch immer werden in einigen Landern
Sonderabfille einfach in Fliisse und Seen

Schadliche von unbedenklichen Stoffen trennen

350 statt bei 450 Grad Celsius verdampft.
Anschliefend werden die Ddmpfe im Kon-
densator zu Brennstoff verflissigt, der eine
dhnliche Konsistenz wie normales Heizol
hat. ,,Ziel ist es, schadliche von unbedenk-
lichen Stoffen zu trennen, um die Abfall-
menge auf einen Bruchteil zu reduzieren®,
erklirt Kemmer. Auch Filterkuchen aus
Raffinerien, die feste Bestandteile von 40
Prozent aufweisen, soll die Anlage aufbe-
reiten. Laboranalysen hitten gezeigt, dass
die tibrig gebliebenen Feststoffe nach der
Behandlung deponiefihig sind oder wieder-
verwertet werden konnen.

RegelmaRige TUV-Kontrolle

Ein Jahr lang haben die Ingenieure von econ
industries die Anlage geplant, sie nach den
Anforderungen des Kunden entwickelt, im
Labor an Modellen getestet und anschlie-
Bend die Konstruktion begleitet. Das Kon-
zept ist vom deutschen TUV iiberpriift
worden, die gesamte Anlage entspricht den
europiischen Richtlinien zum Explosions-
schutz (ATEX).
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gekippt. Erst allméhlich werden die Behor-
den konsequenter in der Beobachtung und
Bestrafung.

Bei econ industries macht sich dieses
Umdenken schon bemerkbar. So steigt die
Zahl der Anfragen permanent an. Immer
mehr Kunden, so heifit es seitens des Unter-
nehmes, entscheiden sich fiir Aufberei-
tungsanlagen und gegen Verbrennungsan-
lagen. Ein Argument seien vor allem die
wesentlich hoheren Betriebskosten der Ver-
brennungsanlagen - sie iibersteigen nach
Angaben von econ industries jene der Recy-
clinganlagen um das Fiinf- bis Zehnfache.
»Auflerdem werden Verbrennungsanlagen
in vielen Lindern aus politischen Griinden
grundsatzlich nicht genehmigt, speziell sol-
che fiir Sonderabflle®, so Schmidt.

»Man kann nur erahnen, wie grof die
Probleme speziell mit 6lhaltigen Abfillen
in vielen Landern tatsdchlich sind®, sagt
der Geschiftsfithrer. Unfille wie die am
Golf von Mexiko zeigen, dass die Probleme,
die das Ol mit sich bringt, schnell auch die
westliche Welt betreffen konnen. O

Walter Henkes
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